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Gyorsan és roncsolasmentesen
CT ipari mérési szolgaltatasok az Enerswiss AG-tél

Az Enerswiss AG 2009-hen, Svajchan
alapitott, rugalmas, széleskori, ipari
méréstechnikai  szolgaltatasokat
nyijto vallalkozas. Rendelkezik 1SO
9001 és 14001 tanisitassal, amely
hiztositja szolgaltatasi tevékenyse-
gitk magas minéségi szinvonalat, to-
rekedve a folyamatos innovaciora.
Magyarorszagon A székesfehérvari
mérdélaborhan miikédd, német gyart-
manyii Werth HV 500-es komputerto-
mografos (CT) meérdgéppel vallaljak
munkadarahok gyors, roncsolas-
mentes, teljes hemérését, illetve a
funkcionalis méretek nagypontossa-
gu meghatarozasat.

A CT-mérésnél a targyasztalon elhelye-
zett és folyamatosan korbeforgatott
munkadarabrol 2D-réontgenfelvételt ké-
szitenek, majd a 2D-képek egymasra he-
lyezésével és digitalizadlasaval megkap-
jak a munkadarab teljes érték(i 3D-s fe-
Itleti és térfogati geometriai modelljét.
A CT-géppel végzett 3D-mérés a
munkadarabok geometriai meghatéaro-
zasan kivil repedések, torések, zarva-
nyok keresésére, porozitds mérésére,

Miikodési elv

A CT-gépben a munkadarabot egy
forgathaté targyasztalon helyezik el
a rontgenforras és a szenzor kozott,
ezzel lehetévé téve a darab atvilagi-
tasat. A mérés soran a targyasztalon
elhelyezett munkadarabrol rontgen-
felvétel készlil, amely az Un. detekto-
ron képzédik. A detektoron megjele-
né kép minden egyes képpontjat di-
gitalizaljak, igy egy digitalis rontgen-
kép késziil. A munkadarabot folya-
matosan kérbeforgatva és készitve a
digitalis rontgenképeket megkapjuk
a munkadarab 3D-képét. A megjele-
nités nemcsak a munkadarab kon-
tUrjara vonatkozik, hanem az anyag-
vastagsagra és anyagmindéségre is.

A CT-merés elonyei

mérésre van lehetéség
— Megfelel6 mérési pontossag

natkozélag
— Roncsoldsmentes anyagvizsgalat

— Gyorsasag, szemben a hagyomanyos eljarasokkal

— A teljes munkadarab gyors szkennelése és azonnali elemzési lehetésége

— Komplex geometriai vizsgalat a szkennelést kévetéen elvégezhetd

— A mérések és a kiértékelések egyszerre is toérténhetnek

— Mérdéprogramok készithetéek az ismétlédd feladatokhoz, igy gyors sorozat-

— Szabvanyos médszerek a karbantartasra, kalibralasra és visszavezetésre vo-

— Amikor egy nagyobb munkadarabbdl csak egy kis részletet kivAnunk mérni,
akkor lehetéség van a koncentralt mérésre

— Osszeszerelt kiilonbdzé anyagl munkadarabok mérésére is alkalmas, a mun-
kadarab részei kiilon és egyben is megjelenitheték az anyagfajtak szerint

— Lehet6ség az alkatrészek kapcsolodasi pontjainak az elemzésére

belsé folytonossagi és anyaghiba ki-
mutatasaira, mukodésvizsgalatra is
maédot ad.

A 3D-ben megjelenitett munkadara-
bon a méretpontossagi mérések elvég-
zése mellett metszetek vizsgélatara és
— egymasra helyezéssel — 3D-s CAD-

Vizsgalhato anyagok

— muanyagok kiilonb6zd tipusai

— fémek, példaul aluminium, réz

— acél (bizonyos anyagvastagsagig)
— porcelan

— Uveg

— szénszal

— nyomtatott aramkor

— kabel

rajzokkal valé Osszevetésére is lehet6-
ség van.

A vizsgalandé munkadarab lehet
szerelt, komplex, toébb darabbdl allo
rendszer, igy az elemek kapcsolédasai,
illesztései is tanulmanyozhatoak.

A komputertomogréafiaval torténd
mérés minden olyan gyartasi, termékfej-
lesztési, mindségellendrzési terlleteken
elényds és koltséghatékony szolgaltatas,
ahol a gyorsasag és a roncsoldsmentes
mérési technoldgia elény, a nagyfokud
pontossag pedig alapkdvetelmény.
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